PROJET "TRAIT D'UNION" UNITE DE FABRICATION 1ére ANNEE (estimation du besoin en batiment)
SURFACE TOTALE: 500 m? nécessaires pour la réalisation de la maquette et des 2 prototypas (25mx 20m)
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e PROJET "TRAIT D'UNION” UNITE DE FABRICATION 2 éme ANNEE ]
SURFACE TOTALE: 1125 m? pour atteindre la cadence de 40 véhicules soit 1 véh./ semaine (Batiment 25 m x 45 m)
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